
Chemische Zusammensetzung  
(Richtanalyse in %)

Wärmebehandlung: 

Anlassschaubild:

Austenitisierungstemperatur: 1010°C
Abkühlungsmedium: Öl

Warmverschleißwiderstand
Warmzähigkeit

Eigenschaften Verwendung Lieferzustand

 ■ hohe Zähigkeit in Längs- und Querrichtung  ■ Druckgießwerkzeuge  ■ weichgeglüht max. 235 HB 
 ■ sehr gute Temperaturwechselbeständigkeit  ■ Strangpresswerkzeuge  ■ Vergüten auf Anfrage möglich
 ■ besondere Durchhärtungseigenschaften  ■ Warmumformung

 ■ ausgezeichneter Reinheitsgrad
 ■ höchste Homogenität
 ■ extra feine Struktur (EFS)

 ■ geringster Anteil an Spurenelementen
 ■ sehr gute Polierbarkeit
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anlassschaubild

austenitisierungstemperatur: 
1010°C
abkühlungsmedium: Öl

Wärmebehandlungsablauf

Te
m

pe
ra

tu
r [

°C
]

Zeit

Öl/ Polymer
1. Anlassen

2. Anlassen
auf Einsatzhärte

3. Anlassen
zum Entspannen

Ofenabkühlung

Spannungs-
armglühen

1. Vorwärmstufe

2. Vorwärmstufe

Härten

Zeit-temperatur-Umwandlungsschaubild

0

100

200

300

400

500

600

700

800

900

1000

1100

1 10 100 1000 10000 100000 1000000

Te
m

pe
ra

tu
r 

[°
C]

Zeit [s]

Ac1e

Ac1b

P

B

59

17

M

MS

660 621 613 532

austenitisierungstemperatur:  
1010°C
Haltedauer: 15 minuten

○ Härte [HV]
3 ...... 60 Gefügeanteile [%]

a ...... austenit
B ...... Bainit
F ...... Ferrit
k ...... karbid
m ...... martensit
P ...... Perlit

Hinweis:  der Inhalt dieses Werkstoffblattes dient zur allgemeinen Information. eine Haftung ist ausgeschlossen.
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Anlasstemperatur [°C]
350

TH-900 ESU
Sondermarke (NADCA Grade E) 

Temperatur Abkühlen Härte
Weichglühen 800 – 850°C langsame Ofenabkühlung max. 235 HB

Spannungsarmglühen 600 – 650°C langsame Ofenabkühlung

Härten 1000 – 1030°C Öl, Polymer, Vakuum mit 
Gasabschreckung

siehe Anlass-
schaubild

und hohe Zähigkeit von anderen Warmarbeitsstählen unterscheidet. Er ist für Einsatzgebiete mit gro-
ßen Werkzeugen und höchster Beanspruchung geignet. Dieser Werkstoff wird ausschließlich nach 
dem ESU-Verfahren hergestellt und erlangt dadurch höchste Stahlreinheit, Homogenität und durch 
eine Sonderwärmebehandlung die ausgezeichneten Eigenschaften zur Erfüllung der Anforderungen 
nach DGM-Richtlinie und NADCA.

C Si Mn Cr Mo V
0,36 0,25 0,35 5,15 1,90 0,55

TH-900 ESU ist eine Premium Warmarbeitsstahl, der sich 
durch sehr gute mechanische und thermo-physikalische 
Eigenschaften wie zum Beispiel optimale Warmfestigkeit


